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1 SKYRIUS :  
BENDRASIS GAMYBOS VIETOS LANKYMO APRAŠAS 

 

1.1 Tiekėjas privalės sudaryti sąlygas, Perkančiojo subjekto paskirtiem specialistam, reguliariai lankytis 
gamykloje, apžiūrėti bei inspektuoti gaminamą įrangą, gamybos kokybę bei dokumentaciją. 

1.2 Įranga, kurios gamybos procesą, norima aplankyti ir patikrinti: 
1.2.1 Katilai; 
1.2.2 Pakuros; 
1.2.3 Dūmų valymo įrenginiai; 
1.2.4 Ekonomaizeriai; 
1.2.5 Transporteriai; 
1.2.6 Turbogeneratoriai; 
1.2.7 Slėginės talpos ≥ 10 m³; 
1.2.8 Dūmtraukiai; 
1.2.9 Dūmsiurbiai, ventiliatoriai ir siurbliai ≥ 250 kW; 
1.2.10 Dyzeliniai generatoriai ≥ 500 kW; 
1.2.11 Metalo konstrukcijos; 
1.2.12 Aptarnavimo aikštelės; 
1.2.13 Dūmų kanalai; 
1.2.14 Tik statybos vietoje surenkamų įrenginių gamybinės konstrukcijos; 
1.2.15 Vamzdynų ruošiniai ≥ DN300; 
1.2.16 Elektros ir automatikos skydai; 
1.2.17 Kiti technologinio proceso įrenginiai. 

1.3 Įranga, kurios gamybos procesai nebus tikrinami: 
1.3.1 Serijiniai automatikos prietaisai; 
1.3.2 Armatūra; 
1.3.3 Vamzdynų ruošiniai < DN300; 
1.3.4 Dūmsiurbiai ir siurbliai < 250 kW; 
1.3.5 Dyzeliniai generatoriai < 500 kW; 
1.3.6 Slėginės talpos < 10 m³. 

1.4 Gamybos vietos patikros metu, Perkantysis subjektas tikrins šiuo dalykus: 
1.4.1 Ar Gamintojas laikosi reikalaujamų gamybos standartų; 
1.4.2 Kaip pildoma gamybinė dokumentacija; 
1.4.3 Kaip vykdomi suvirinimo darbai; 
1.4.4 Kaip vykdomas paviršių dengimas apsauginėmis medžiagomis; 
1.4.5 Kaip atliekamas kontrolinis surinkimas; 
1.4.6 Hidrauliniai bandymai; 
1.4.7 Stiprumo bandymai; 
1.4.8 Galios bandymai; 
1.4.9 Ar surenkami kompleksiniai įrenginiai atitinka schemas; 
1.4.10 Ir kitus atliekamus darbus, bei jų atitikimą teisės aktams, kurie skirti užtikrinti tiekiamų prekių 

kokybę, atitikimą specifikacijoms ir funkcionalumą. 
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2 SKYRIUS :  
PATIKROS VIZITO SĄLYGOS 

 

2.1 Perkančiojo subjekto kelionės išlaidas padengia Perkantysis subjektas: 
2.1.1 Transportas; 
2.1.2 Apgyvendinimas. 

2.2 Jeigu yra poreikis, Tiekėjas padengia šias su vizitu susijusias išlaidas: 
2.2.1 Specialiosios apsaugos priemonės (apsauginiai kostiumai, akiniai, garso apsauga, šalmai ir 

panašiai), kurios bus naudojamos lankomoje vietoje. 

2.3 Esant poreikiui, Tiekėjas ir gamintojas yra atsakingi už Perkančiojo subjektų atstovų supažindinimą su 
darbų saugos reikalavimais lankomoje vietoje. Esant poreikiui, Tiekėjas arba gamintojas organizuoja 
darbų saugos mokymus iki vizito pradžios. 

2.4 Tiekėjas turi užtikrinti savo atstovo buvimą vizito metu. Atstovas turi gebėti bendrauti anglų, rusų arba 
lietuvių kalbomis. 

2.5 Vizito metu turi būti sudarytos sąlygos daryti tikrinamos įrangos fotografijas. Jeigu gamintojas su tuo 
nesutinka, Perkantysis subjektas turi būti raštiškai apie tai įspėtas 3 dienos iki vizito. 

2.6 Visa vizito metu gauta informacija, esant poreikiui, bus dokumentuojama (patikros aktai, defektų aktai ir 
panašiai) ir derinama tarp Tiekėjo ir Perkančiojo subjekto. 

 


